
               丝网印刷相关知识经验解答 

一，丝印需要什么工具材料？ 

答：最基本的工具和材料是：网版、刮刀、油墨、稀释液、洗网水等，辅助工

具是根据印刷承印物的需要选择合适的丝印台或丝印机。 

二，网距对印刷效果有什么影响？ 

答：网距就是网版与承印物之间的距离,用 h表示.网距的作用是使丝网要印刷

时能以线接触或线分离的方式进行.其h>0称离网印刷,一般情况 h=2~3mm并根据

效果再适当调整.网距越大,丝网的回弹力就越强,剥网的速度就越快,则越有利

于图案的清晰.但是随网距的增加,丝网的拉伸变形也会有所增加,从而引印刷图

案尺寸的误差和位置精度的误差 

三，刮刀角度控制在多少角度？ 

答：刮刀的角度是指刮刀与网版所形成的夹角.刀角大,刮刀对油墨的挤压力小,

所以下墨量小,但压力大,与丝网的摩擦力大,刮刀对油墨的挤压力大,下油量也

大,但有时造成填油过量,且与印刷面接触会变差.刀角应控制在 60°~80° 

四，印刷时刮刀要稍歪一点 可以嘛？ 

答：在印刷时,刮刀长度方向与行程方向不相垂直,往往会取得较好的效果.印

刷时,油墨所受的剪切力越大,则图案边缘越清晰.而油墨所受的剪切力大小与两

剪切面夹角余弦成正比,即夹角越大,剪切力也就越大.图案与墨刀之间的夹角α

=0,不仅剪切力小,且填墨时网孔内容易夹进气泡,效果变差,在印刷并行线条时

影响很明显.墨刀的歪度以 6°~10°为宜. 

五，丝网印刷中如何控制压力？ 

答：压力的作用是保证网版与承印面充分线接触,在此前提下其越小越好.因为

压力越大,刮刀虽与网版的接触好,但丝网的压扁程度和刮刀嵌入网孔的程度高,

故传墨量小,刮刀的变形也就越大,这将对填油的状态产生较大的影响,还将使网

版的变形增大,并且刮刀与网版间的摩擦力也会增加,这样既增加对丝网的摩擦,

也影响了印刷的行刮速度 

六，丝网印刷过程中的刀速如何为好？ 

答：刀速是指印刷时刮刀前行的速度.刀速太慢,虽填墨较好,但在图案边缘会

出现油墨的渗透现象,致使图案扩大;刀速太快,会造成填墨不足,印迹不完整,而

且还会造成释墨速度跟不上印刷速度,导致粘连段过长而影响印刷质量.油墨粘

度,大流动性差,刀速适当慢些,反之亦然;丝网目数高,网孔面积小的丝网,丝刷
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时刮刀的速度可慢些.在印刷过程中不仅要掌握刮刀速度的快慢,还要注意运刮

速度的均匀.如果忽快忽慢,在承印物上就会出现条痕面影响印刷质量。 

七 丝网印刷过程中如何匀墨（回墨） 

答：匀墨的作用就是保证印刷时具有足够的墨量,并减少印刷间隔所造成的堵

网现象,这是因为如果回墨不足,印迹也就不够饱满,甚至出现发虚的现象.而丝

网版面如果没有油墨的遮盖,其上剩余的少量油墨就非常容易干结而产生堵网的

现象。 

八 丝网印刷中出现的堵网现象(塞网) 

1.油墨干燥过快。丝印油墨中相当一部分是经挥发干燥为主,所以干燥速度非

常快,在使用这类油墨时,就容易产生堵网现象.此时加入慢干剂调节油墨的干燥

速度. 

2.油墨粘度过高。印刷时直接使用原墨,油墨粘度往往过高.此时必须经过适当

的调配.调配时要充分、均匀,且边调边加慢干剂或减粘度剂,使调节的油墨从调

墨刀上流下时呈线状,以细而不断为宜。 

3.印刷过程太慢。在印刷过程中,特别是手工印刷,由于对位、输进和取出承印

物等时间过长,造成了印刷过程太慢导致油墨的干结,而出现的堵网. 

4.环境条件不好。印刷环境不讲究,环境温度过高或有风吹,都会使网版上的油

墨挥发干燥,而造成堵网. 

5.网版制作不良。网版制作时不通透或有一层淡膜没有冲洗掉而造成印刷时的

堵网现象. 

九 印刷时图案发虚现象(缺线) 

1.油墨转移不正常。印刷时油墨干燥过快或油墨的粘度过高,使网版堵塞而产

生的现象.为此可清洗网版或加稀释剂. 

2.印刷方法不对。在印刷时,印刷压力不足,刮墨速度太快、印刷刮墨刀角度过

大都可能导致图案发虚.可适当加大印刷压力、放慢印刷速度及减小刮刀角度. 

3.油墨与承印物的结合力差。由于油墨与承印物的匹配关系不好,或未对承印

物表面进行处理,都可能使油墨与承印物表面的结合力差,而造成发虚现象. 

4.剥网太快。由于网距过大而产生的剥网力,使得网版与承印物的接触变差而

导致发虚现象. 

十，印刷时图案模糊现象(肥油) 



1.油墨的流动性过大。由于油墨粘度小、流动性大,印刷时油墨易铺展而导致

图案模糊.为此可提高油墨的粘度,或增强室内通风性,以提高溶剂挥发的速度. 

2.压力过大。压力过大也会使油墨铺展而导致图案模糊,此时可减少印刷压力. 

3.刮刀不适或操作不当。所用刮刀硬度不够、太软,或刮刀尖锐不够,过于圆

滑,印刷时刮刀角度太小,都可能导致出墨量过大而使图案模糊.为此可调整刀角,

选择硬度较高的刮刀或对其进行修磨. 

4.网距过小。网距过小使得印刷时粘连段过长而导致图案模糊.此时可适当

调整网距. 

5.丝网目数太低或绷网松弛。丝网目数太低,丝网较厚,因而出墨量较大,图

案容易模糊.而有时由于丝网松弛所造成的卷网现象也会导致图案模糊.此时可

更换丝网 

十一，印刷时出现墨不匀现象(色差) 

1.墨刀压力不均匀，压力时大时小,从而导致墨色深浅不一,所以印刷时行程

的稳定非常重要. 

2.印刷时刮刀速度不均匀，速度时快时慢,甚至中途有停顿,也容易导致墨色

深浅不一,所以印刷时速度就保持均匀. 

3.刮刀锐边不齐或弯曲，刮刀锐边不齐或弯曲,因而印刷时压力不匀,也会造

成墨色深浅不一,此时需更换刮刀或进行修磨 

4.刮刀角度不稳定，经常变刮刀角度从而导致墨色深浅不一,这在手工印刷

时比较容易出现. 

5.网版四周的网距高低不一致，网版不在同一水平面上,因此,一定将网距高

速一致. 

十二，印刷时图案出现锯齿状(牙边) 

图案边缘出现锯齿,实际上就是像边通过网孔的能力较差,而这与丝网的目

数有关.丝网越粗,网孔就越大,像网边通过的能力就差,所以用目数较低的丝网

印刷,其印刷图案像边缘一定不会齐整而呈现锯齿状.目数越低,这种现象越明显.

另外在制版时,菲林与丝网的角度没有调整好,若重复图案边与网孔周期相近,也

会在图案边缘出现锯齿现象. 

十三，印刷时出现漏网现象(漏油) 

1.在制版时,由于菲林或晒版台不干凈,使得制成的网版有许多针孔,造成印

刷时网版漏油.可用胶带，感光浆，封网胶封好. 



2.印刷时,由于油墨质量低劣,油墨中的硬质颗粒将版面擦伤,造成漏油.可

用胶带封漏. 

3.模版过薄或硬化不足,也容易造成模版破损漏油.最好重新制版. 

4.积墨区域破损造成漏油墨可以有封网将或胶带封贴好即可. 

5.印刷过程中,由于堵网或停留时间较长需要擦洗网版时,擦洗网版力量过

大,造成模版损伤而漏油.擦洗时就注意避免擦洗图案处,主要清洗印刷面. 

 


