
                         丝印网版制作学习三 

                  晒版与冲洗网板 

一，网版图案与承印物对位（以印刷 T 恤为例）： 

1，将 T 恤套在丝印机台版上； 

2，将菲林胶片放置在 T 恤上，调整胶片图案在 T 恤上的正确位置； 

3，将网版夹在夹头上（不要夹紧）； 

4，上面调整网板；下面前后调整台版（带 T 恤和菲林片），使菲林片上的图案与网版丝 

网面对应，即图案都在丝版涂浆范围内（注意：图案应与网框内边缘离开 2-3 厘米）。然后 

夹紧网板并抬起。 

5，使用双面胶粘贴在菲林胶片四角上，将网版放下，菲林片黏住网板底面。 

6，图案在网版上的位置确定后即可进行晒版。 

二，晒版： 

1，使用下投光式紫外线晒版机： 

可直接将已经粘贴菲林胶片的网版放入晒版机中晒板即可。 

使用方法见晒版机使用说明书  

2，使用上投光式紫外线晒版机： 

需将已经在网版背面粘贴菲林胶片按照定位位置转移到网版内面粘贴在丝网面上。 

（可将菲林片的四角位置在网框边上做标记，取下菲林片后再按标记粘贴在内面） 

使用方法见晒版机使用说明书 

3，晒版是制版工艺中比较简单的，最重要的是要让菲林胶片与网板丝网面紧密贴合； 



再就是曝光时间，晒版机品种很多，紫外线强度不同，感光浆品种也很多，需要先做曝光实

验，具体方法请参考尾部附件。 

三，冲洗网版： 

感光的基本原理： 

感光浆材料是一种在紫外线照射下发生固化而不溶解于水，菲林片上的图案阻挡紫外线

曝光，没有被曝光的感光浆可溶解于水，丝网上有图案的部分可用高压水枪冲掉，从而出现

图案在丝网上镂空。 

1，将曝光完成后的网版放入冲板箱中，并放水浸泡或冲水浸湿 1 分钟左右；然后用高 

压水枪冲洗图案部分，冲洗过程中，随时拿起网板观察网版镂空部分是否冲洗干净，图案或

文字边缘是否光滑顺畅，可再次用高压水枪清洗直至图案完整。 

2，冲洗网版完成后，可放置在太阳光下自然晾干，同时也通过太阳光中的紫外线对感 

光浆膜进一步固化。 

3，封边方法一：使用胶带将干燥后的网版内面四边镂空部分用胶带连同网框内边封（防 

止网框里填入胶浆或油墨后，这些材料从边缘漏下到承印物上；同时，在网版下部丝网面也

同样用胶带封住。 

       封边方法二：毛刷沾取感光浆涂抹在网版外层四边镂空处，并完全涂抹堵住边缘所

有网纱镂空处；同时，对使用传统黏胶网板，要将网版内面四边网纱与网框接触的地方全部

用感光浆封住（防止使用带有稀料的油墨溶解粘网胶造成丝网脱离网板）。        

4，完成以上程序后，准备上机印刷。 

四，冲洗网板过程中易发生的问题及解决方法： 

1，感光膜起气泡并脱离网纱： 

原因：网纱的起泡处有油污未清洗干净  

解决方法：数量较少，面积不大，且出现在对图案影响不大的地方，可在完成冲洗网版 

并干燥后，在气泡镂空的地方用毛刷沾取感光浆涂抹在网板外层，烘干后并再次进行感光固

化；也可用胶带粘贴在网版外层，堵住气泡镂空处即可使用。 

    胶带可使用普通封箱胶带； 

    特别提示：使用需要添加稀释剂，慢干剂，快干剂等稀料的油墨类，网框内胶带封边一

定要封严密，否则稀料会溶解背面的胶带而脱离。 

    同时，用含有稀料的油墨印刷的网板，不可用胶带封堵气泡，只能使用感光浆涂抹并再

次固化。 

2，图案边缘在冲洗过程中脱层起皮： 



原因：感光浆膜过厚未能完全固化  网纱未清洗干净 

解决方法：无法解决 揭去网纱 重新绷网 重新制作 

3，大面积脱层起皮： 

原因：网纱未清洗干净 感光时间不够 

解决方法：无法解决 揭去网纱 重新绷网 重新制作 

4，应镂空图案中有未冲洗掉的固化的感光膜 

原因：菲林胶片中有透光点 

解决方法：数量少，面积小，可使用针尖扎穿感光膜达到镂空； 

面积大，数量多，只能揭去网纱 重新绷网 重新制作。 

5，图案只有部分能够冲洗掉或图案边缘冲洗不干净，锯齿较多 

原因：菲林胶片不够黑发生透光或曝光时间过长 

解决方法：检查菲林片 重新设定缩短曝光时间 网板作废 重新绷网制作 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

附件： 

           如何让感光胶与晒版机匹配 

我们通常使用的丝印晒版机不论是紫外线玻璃管的还是 LED 的，碘镓灯的基本上使用的

都是波长 365nm 的,对大多数的感光胶都是适用的。但因紫外线的功率，紫外线与网板间距



等方面不同，感光胶的品牌不桶，化学性能不同以及上感光胶遍数不同，感光胶厚度不同等

各方面因素影响，造成晒板时间也会有比较大的差异。所以，在选购紫外线晒版机后，必须

与用户使用的感光胶先做匹配性实验，确定最佳的曝光时间，才能够做出高质量的网板。 

可使用如下方式来匹配感光胶和晒版机： 

1，按用户通常使用的感光胶和上胶工艺上胶一个网板； 

2，将上好胶并已经干燥的丝网从网板上割下来并分成 4-6 块（注意避光）； 

3，准备一个与网片合适图案的菲林片与网片放在晒版机上，首先设定时间 200 秒；按

晒版机的操作曝光； 

4，曝光结束后，观察网片上未被曝光图案与曝光空白部分在颜色上有没有差别，没有

任何差别的，说明曝光时间过短；需要加长曝光时间；有颜色差别，可放置在冲板箱中用水

浸透 1 分钟，然后用冲版水枪反正面冲洗网板； 

5，检查冲洗后的网片图案部分情况，特别是图案边缘部分是不是清晰，达到所需要的

效果，说明感光胶的曝光时间适合晒版机，可确定使用本感光胶晒板时间。 

6，如达不到（5）的效果，使用其它的网片分别设置 250 秒，300 秒。。。。重复（3）（4）

步骤，直到实验出（5）的最佳效果。 

 


