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[bookmark: _Toc24222]Part 1. 打印软件概述		
[bookmark: _Toc27982] 打印控制软件，具有打印机控制，打印机调整，程序更新，参数导入和导出以及保存到板卡的参数等功能。  界面友好，操作简便，可满足最终用户和工厂的不同要求。
[bookmark: _Toc511739620][bookmark: _Toc1666]Part 2. 软件启动与联机
1. [bookmark: _Toc21826]启动打印控制软件
双击打开PrintExp_X64.exe即可启动软件。
2. [bookmark: _Toc31915]软件连接设置
1 [bookmark: _Toc26094][bookmark: _Toc511739623][bookmark: _Toc3557033][bookmark: _Toc3557419][bookmark: _Toc511115588][bookmark: _Toc3557147][bookmark: _Toc3557090][bookmark: _Toc3557257][bookmark: _Toc3557204]
2 [bookmark: _Toc3557148][bookmark: _Toc511115589][bookmark: _Toc3557205][bookmark: _Toc3557091][bookmark: _Toc3557034][bookmark: _Toc9392][bookmark: _Toc3557420][bookmark: _Toc3557258][bookmark: _Toc511739624]
[bookmark: _Toc22180]2.1 连网线线打印
进行网络联机之前，首先要检查电脑的网卡一定千兆网卡才能正常连接，百兆网卡与千兆网卡区别：
千兆网卡含这些字符：Gigabit、GBE、10/100/1000M、RTL8169 。
百兆网卡含这些字符：Fast Ethernet、10/100、FE。
进入到电脑设备管理器，查看网络适配器就可判断，如下图就是百兆网卡：
[image: ]
[bookmark: _Toc9817][bookmark: _Toc5803][bookmark: _Toc7088][bookmark: _Toc11857][bookmark: _Toc511739626][bookmark: _Toc30348]2.2网络设置
首次使用，必须设置网络连接参数才能连机使用。连接好TCP/IP网线进行网络设置。
连机设置方法：高级菜单→网络设置，此时可看到网络设置窗口，如下图：
[image: ]
服务器IP和服务器端口设置已经固定，不用再进行设置，只需设置本机IP，如上图，在本机IP位置输入192.168.127.111(注意最的三位数字可以是除10以外的1-255范围内的任意一个数字都可以)，点击“设置”，即设置完成，看网络连接是否可以正常连接，若仍然不能连机，可采用以下方法：
进入控制面板→网络和 Internet→查看网络状态和任务→更改适配器设置→点击以太网或本地连接→属性出现如下窗口：
[image: ]
双击上图中高亮条，进入如下窗口：
[image: ]

在上图红色框中输入相同的地址，点击确定，即完成。再回到主界面窗口，可看到主界面左下角的第一个图标显示为绿色表示已连机，若仍然为红色，表示未联机，可以拔插网线一次重试，看是否联机。若仍不能联机，应检查网线是否良好。
[bookmark: _Toc509329745][bookmark: _Toc511739633] 

[bookmark: _Toc29200]Part 3. 软件主界面窗口介绍
软件主界面如下图：
[image: ]图片1
[bookmark: （1）主菜单]主界面主要包括主菜单区，快捷按钮区，打印列表区，任务预览区，打印任务信息区和状态栏。 以下是上述部分的介绍。
[bookmark: （2）文件]

[bookmark: _Toc32703]1.主菜单
主菜单的菜单树如下图：






[bookmark: _Toc24619]2.文件
单击菜单栏中的“文件”按钮进入文件界面。 文件界面主要包括文件目录窗口，图像预览窗口和图像属性栏。 文件目录如下图：[image: ]
图片2
	序号
	名称
	功能说明

	1
	文件目录功能区
	选择打印文件的存放文件夹

	2
	打印文件预览功能区
	显示指定打印文件文件下的所有打印文件

	3
	打印文件信息显示功能区
	显示选择的打印文件的打印信息




右键单击文件预览缩略图，将弹出如下菜单，如下图所示：
[image: ]
图片3 

	序号
	名称
	功能说明

	1
	刷新目录
	刷新指定打印文件文件夹下所有打印文件

	2
	重新预览
	重新生成当前所指定的打印文件的预览图

	3
	删除文件
	删除打印文件

	4
	立即打印
	把当前的打印文件添加到打印任务列表，并立即执行打印

	5
	添加打印
	将选中的打印文件加到打印任务列表中

	6
	打开目录
	打开打印文件对应的文件夹


[bookmark: _Toc17388][bookmark: （3）打印]3.打印	
单击菜单栏中的“打印”按钮进入打印界面，打印界面包括打印任务列表窗口，历史任务列表窗口，打印任务预览窗口和任务信息窗口。如下图：。
[image: ]
 图片4

	序号
	名称
	功能说明

	1
	主菜单功能区
	显示系统主要功能按钮的区域

	2
	快捷按钮功能区
	显示经常使用的命令按钮的区域

	3
	任务列表功能区
	显示当前所有正在打印或待打印的任务的区域

	4
	任务预览图显示功能区
	显示被选中的打印任务的预览图的区域

	5
	打印任务信息功能区
	显示当前打印任务的所有打印信息的区域

	6
	状态栏
	显示系统当前的工作状态或连接状态的区域




[bookmark: _Toc25934][bookmark: （3；1）打开任务列表]3.1 打印任务列表
选中打印任务列表中的某一任务，点击右键会弹出下位菜单。如下图： 
[image: ]
 Figure 5 
	序号
	名称
	功能说明

	1
	打印
	执行打印

	2
	任务设置
	对打印的图片进行设置

	3
	删除任务
	从打印任务列表中删除

	4
	等待打印
	把当前任务加入到待打印队列

	5
	取消任务
	取消打印或取消等待打印状态

	6
	移到最前
	将选中的任务移到任务列表的最前面

	7
	前移
	将打印任务往前移一位

	8
	后移
	将打印任务往后移一位

	9
	移到最后
	将选中的任务移到任务列表的最后面

	10
	清空列表
	将打印任务列表中的所有任务清空

	11
	打开目录
	打开打印文件所在的文件夹


[bookmark: _Toc18470][bookmark: （3；2）历史任务列表]3.2 历史任务列表        
单击菜单栏中的“历史任务列表”按钮进入界面，如下图：[image: ]
 图片6 


	序号
	名称
	功能说明

	1
	添加打印
	将任务添加到打印任务列表中

	2
	立即打印
	将任务添加到打印任务列表，并立即执行打印

	3
	删除任务
	将任务从历史打印列表中删除

	4
	清空列表
	将历史打印列表中的任务都清除

	5
	打开目录
	打开打印文件所在的文件夹




[bookmark: （3；3）任务属性][bookmark: _Toc985]3.3 任务属性
双击打印任务列表中的某一任务即进入到该任务的任务属性窗口，如下图： 
[image: ]图片7 
  具体属性功能
	序号
	名称
	
	功能说明

	1
	打印设置
	打印份数
	设置任务进行重复打印的次数

	2
	连晒设置
	横向幅数
	横向连晒幅数

	
	
	纵向幅数
	纵向连晒幅数

	
	
	横向间距
	横向连晒间隔（毫米单位）

	
	
	纵向间距
	纵向连晒间隔（毫米单位）

	3
	区域打印
	X位置
	打印文件中X方向起始打印位置

	
	
	Y位置
	打印文件中Y方向起始打印位置

	
	
	宽度
	打印文件中所选区域打印宽度

	
	
	高度
	打印文件中所选区域打印高度

	4
	任务信息
	任务名称
	打印文件的名称

	
	
	任务精度
	任务的打印精度

	
	
	图像大小
	打印任务的尺寸大小

	
	
	颜色数量
	打印时所用的颜色数量

	
	
	打印模式
	打印任务的pass数式



[bookmark: _Toc14464][bookmark: （4）设置]4.设置
点击菜单栏中的设置进入到设置界面，如下图所示：[image: ]
 图片 8 


	序号
	名称
	功能说明

	1
	喷头选择
	
	特定机型情况下，才有喷头选择设置

	2
	
白边设置
	X白边
	设置打印的起始位置

	
	
	Y白边
	设置打印的起始位置

	3
	常规设置
	打印速度
	设置打印速度为低速，中速，高速

	
	
	打印方向
	设置打印方向为向左打印，向右打印，双向打印

	
	
	印前闪喷
	设置打印前是否闪喷

	
	
	自动清洗
	设置打印前为开启或关闭

	
	
	走纸方向
	走纸方向选择

	4
	彩条设置
	彩条位置
	可分别设置彩条位置为左侧出彩条，右侧出彩条，双侧都出彩条，关闭彩条。

	
	
	彩条模式
	选择打印时彩条的模式

	
	
	彩条浓度
	选择打印时彩条的浓度,有弱，中，强

	
	
	彩条宽度
	选择打印时彩条的宽度

	
	
	彩条距离
	选择打印时彩条与彩条的距离

	5
	羽化设置
	羽化模式
	羽化模式选择

	
	
	羽化类型
	羽化类型选择

	6
	高级功能
	通道控制
	控制喷头数据

	
	
	镜像打印
	控制图片是否水平翻转打印

	7
	UV 灯
	
	墨水照干固化

	8
	自动跳白
	跳白方式
	选择跳白方式，有关闭跳白，步进跳白，连续跳白

	
	
	自动复位
	选择是否自动复位

	9
	打印方式
	方式选择
	扫描、高速OPS





[bookmark: _Toc26104][bookmark: （5）校准]5.校准
点击菜单栏中的校准进入到校准界面，如下图所示：
[image: ]  图片9 
  



	[bookmark: （5；1）喷嘴检测功能介绍]序号
	名称
	功能说明

	1
	喷头安装
	喷嘴检测
	检查喷头各喷孔出墨是否良好

	
	
	垂直检查
	

	
	
	左右倾斜
	

	
	
	前后倾斜
	

	2
	步进校准
	
	校准基准步进参数和不同pass模式的微调步进参数

	3
	喷头距离
	喷头水平间距校准
	校准喷头间的水平间距

	
	
	喷头纵向间距校准
	校准喷头间的纵向间距

	4
	套色校准
	
	对喷头每个通道的纵向和水平位置进行校准

	5
	双向校准
	
	对双向打印不同速度下的双向偏移进行校准


[bookmark: _Toc13113][bookmark: _Toc511739642]5.1 喷嘴检测功能介绍
单击“喷嘴检测”以打印喷嘴图案。 图案样本图如下：
[image: ]
喷头校准图
对黑色状态图正常情况与异常情况进行局部放大，如下图：
[image: ]
正常喷头状态图

下图情况下的状态图，或许有堵塞，需要清洗，直到喷孔喷墨达到最佳状态。
[image: ]
异常喷头状态图
[bookmark: _Toc19142][bookmark: _Toc25261][bookmark: _Toc511739645][bookmark: （5；4）步进校准功能介绍]5.2垂直检测
通过打印出的可以确认喷头垂直状态的检测图，观察喷头状态，再调整喷头位置。
垂直检测图上共有三个校准区域，下面以一个喷头的状态为例：
1、 标准垂直检测图
在把标准垂直检测图校准得差不多之后，需要确认喷头两列喷孔点的 均匀性，这个是对喷头垂直的细节微调；
下图所示，为插点检测图的示意图：
                      [image: ]
图 4.2
该检测图可分为两部分，用不同颜色来表示这两部分：
[image: ]
图 4.3
其中：
红色部分为固定位置，固定不变；
黑色部分为喷头状态位置，表示喷头的当前状态
正常状态是中间的两个对称色块的颜色是一致的，且左右两边的线条 都是重合在正中间的，；
当喷头垂直插点不好时，中间的色块会一深一浅，如下图所示：
[image: ]
图 4.4
而喷头的偏移方向可以通过两条黑线与红线的相对位置来确定；
深圳市汉森软件有限公司
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和标准垂直检测图一样，喷头插点检测图也会有三个状态：
[image: ]
图 4.5
注意：
1、  中间的两个色块的深浅不能代表喷头的旋转方向，只是提示用户喷 头的位置不标准，该喷头打印颜色会偏浅；
2、  中间两个色块有色差的情况下，需要观察两侧的五线交接的情况来 判断喷头偏移方向；
3、  在标准垂直检测图标准好后，如果插点检测图没有色差，就说明当 前喷头的物理垂直状态是最佳的；
4、  想要调整打印喷头之间的颜色差异，应该先把插点检测图中间色块 调节到没有色差的状态；
深圳市汉森软件有限公司
5、  如果标准垂直检测图与插点检测图有冲突时(当一个调好后，另一 个不合格)，以插点检测图
第  11 页 共 36
[bookmark: _Toc1562]5.3 左右倾斜
通过打印检测图用于当前喷头的左右高低位置是否不同；也可以通过不同 喷头的左右高低数值来判断不同喷头的高低位置；
软件界面：
[image: ]
图 4.14
点击左右倾斜页面的【打印】按钮打印检测图，检测图效果如下图所示：
[image: ]
图 4.15
校准方式：
下图为实际校准图与喷头物理调节的关系：

















图 4.16

深圳市汉森软件有限公司
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校准图下面的数字代表着喷头的高度，所以如果不同的喷头间的检测图的 箭头对齐位置不在同一个数值上，就需要检查下不同喷头的物理位置高低；如 下图所示：
[image: ]
图 4.17
上图表示喷头 2 要比喷头 1 要低，可以确认下喷头位置并重新调节喷头高 低；
注意事项：
1、  左右高低对齐位置不一样要在零位，只要在相同左右对齐在相同位置， 就可以确定喷头左右是平行的，如下图所示：
[image: ]
图 4.18
2、  两个喷头间左右高低数据不一致是有问题的，但两个喷头的左右高低错 位在 2 个数值之内是可以接受的；
深圳市汉森软件有限公司
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[bookmark: _Toc24612]5.4 前后倾斜
通过打印检测图用于当前喷头的前后高低位置是否不同；
前后倾斜检测图如下图所示：
[image: ]
图 4.19        下图为实际校准图与喷头物理调节的关系：


















图 4.20


[bookmark: _Toc14341]5.5 步进校准功能
简要说明：
步进校准界面如下图所示：
[image: ]
图4.21
点击【打印】按钮打印校准图，打印的校准图如下图所示：
[image: ]
图4.22
校准要求：
1、 校准图校准参数为0的位置，5条水平线段不会有上下错位为正常情况；
2、 多次打印的校准参数都应该在0的位置；

校准步骤：
如果打印的状态图参数为0位置线段错位，那么我们就要对步进进行校准，打印校准图如下图所示：
[image: ]
图4.23
我们需要把上图5条水平线段都重合位置的校准参数输入软件，如下图所示：
[image: ]
图4.24
把校准值‘6’输入【打印】按钮右侧输入框内，再点击【计算】，软件会自动更新步进校准值；
输入值会自动清零，【计算】右侧的步进数据也会更新，如下图所示：
[image: ]
图4.25
然后我们再点击【打印】打印步进校准图是否正常；如果不正常，再根据校准图上的校准值进行【计算】再打印，直到校准图正常为止，同图4.22；

校准确认：
步进校准图会连续多次打印相同的校准图，我们最后要保证每一次打印的校准图都要在0的位置对齐，如下图所示：
[image: ]
图4.26
多个校准图的误差应该保证在1个像素以内，如果误差过大，打印的图片会变粗糙；
[bookmark: _Toc9619][bookmark: （5；6）喷头纵向间距校准介绍]5.6喷头水平间距校准
简要说明：
喷头横向间距校准界面如下图所示：
[image: ]
图4.27
两边分别校准向左及向右的喷头间距校准值，向左向右打印的校准图及校准操作都是一样的。
点击【打印】按钮打印校准图，打印的校准图如下图所示：
[image: ]
图4.28
校准要求：
1、 校准图校准参数为0的位置，所有小图元都对齐为正常情况，并且校准单元边上的三根竖线不会出现错位情况，如下图所示：
[image: ]
图4.29
2、 有H1标志的校准参数也应该在0的位置；

校准步骤：
如果打印的状态图参数为0位置线段错位，那么我们就要对横向间距进行校准，以H2为例，打印校准图如下图所示：
[image: ]
图4.30
我们需要把上图对齐位置的校准参数输入软件，如下图所示：
[image: ]
图4.31
然后我们再点击【打印】打印横向间距校准图是否正常；如果不正常，再根据校准图上的校准值修改软件参数，直到校准图正常为止，同图4.29；
注：H1为校准确认图，校准图上参数不需要输入软件；详细使用方式见下一小节--校准确认；


校准确认：
喷头横向间距校准除了每一个喷头会有一个校准图确认喷头的校准值外，还有一个H1校准参数，H1参数是用于检查多喷头拼接后的垂直状态的是否正常的校准检测图；
H1校准图的使用：
1、 H1要为0时，Pass头尾拼接位置还可以打好，不然，第Pass打印的头尾都会很粗糙；
2、 保证H1为0时，要调节对应组的水平间距，我们需要把H1参数分摊给当前组的喷头上；分摊规则为H1值为A，其它喷头就需要累计分摊-A个值，其中喷头1喷头2不在承担分摊值；
3、 如果H1值过大，不建议分摊或者不去理会，请重新确认喷头垂直校准；
4、 分摊尽可能去找偏差为0.5的喷头，类似如下图的喷头：
[image: ]
图4.32
如上图H2的校准值介于0与1之间，如果我们的H1值为-1，如下图所示：
[image: ]
图4.33
则我们可以给喷头2的校准值加1以达到打印最佳效果；














[bookmark: _Toc18376][bookmark: _Toc511739647]5.7喷头纵向间距校准

[image: ]
 图片 12
如果喷头纵向间距对齐是正常的，则零点刻度框架中的所有线都是平行的，而左箭头指向零位置。 显示为打印头纵向间距对齐状态图1。
[image: ]
喷头纵向间距对齐状态图 1

如果喷头纵向间距调整异常，则零点刻度框架中的所有线都平行于-4位置。 显示为喷头纵向间距对齐状态图2。
     [image: ]      喷头纵向间距对齐状态图 2

[bookmark: （5；8）套色校准功能介绍]在这种情况下，需要在原始调整基准的基础上进行调整，直到零点刻度帧中的所有线在零点处平行，左箭头指向零位置。 

[bookmark: _Toc312]5.8 双向校准
单机双向校准中的“打印校准图”打印。

[image: ]
  图片13 
如果双向校准是正常的，则线将在零位置重叠，如下所示。[image: ]
双向校准状态图 1
如果双向校准异常，则线路将不会在零位置重叠，如下所示：[image: ]
双向校准状态图 2

在这种情况下，需要输入调整值进行重新调整。 
[image: ]
[bookmark: _Toc4780]5.9 套色校准
点击套色校准界面下的“打印左/右校准图”打印校准图。
[image: ]
  图片15
如果颜色调整正常，则线条将在该零位置重叠，如下所示。[image: ]
套色校准图 1
如果颜色调整异常，则线条将不会在零位置重叠，如下所示。[image: ]
套色校准图 2
在这种情况下，需要输入调整值进行重新调整，如下图所示：[image: ]
  图片16
 


[bookmark: _Toc2870][bookmark: （6）高级]6.高级
点击主菜单高级进入高级界面，如下图：
[image: ]
 图片17
 
	[bookmark: （6；1）版本信息]序号
	名称
	功能说明

	1
	厂家设置
	进入厂家参数设置界面的入口：
1、 插入“加密狗”情况下，输入“111111”，进入工程模式。
2、 不插加密狗，无法进入工程模式

	2
	版本信息
	显示系统板卡相关版本信息

	3
	边Rip边打印
	对边RIP边打印的精度模式进行选择

	4
	高级设置
	断孔补偿，网络配置，分期授权的设置


[bookmark: _Toc10329]
6.1 厂家信息
进入厂家设置界面：
[image: ]
  图片18
1.插入加密狗并输入密码“111111”进入工程师模式。 没有加密狗无法进入工程师模式。
2.按CTRL + F12快捷键，然后输入“222222”进入出厂模式。
3. 不按快捷键，输入“111111”进入高级模式。



[bookmark: _Toc21595]6.2 版本信息
单击高级界面中的“版本信息”按钮，进入如下界面：[image: ]
 图片19
 
[bookmark: （6；3）边锐边打]可分别对主板逻辑，喷车板逻辑，主板程序，单片机程序进行升级更新，升级完程序后，须断电后重新上电，点击刷新，查看刚升级的程序是否已经更新。升级完成会提示升级是否成功。升级成功，重新上电，再查看版本信息，确认已升级。


[bookmark: _Toc16136]6.3 边锐边打
单击高级界面中的“边锐边打”按钮，进入如下界面：[image: ]
  图片20

	序号
	名称
	功能说明

	1
	基本设置
	缓冲比
	表示RIP到设置值开始打印。

	
	
	端口号
	默认都是9100

	2
	打印配置
	
	打印时候对图片的参数配置

	3
	打印模式
	
	打印的pass模式




[bookmark: _Toc2070][bookmark: （6；4）断孔补偿]6.4高级设置
单击高级界面中的“高级”按钮，进入以下界面：[image: ]                                           图片21

单击“断孔补偿”按钮进入以下界面：
[image: ]
图片22
	序号
	名称
	功能说明

	1
	断孔处理方式
	断孔处理方式选择

	2
	断孔检测
	检测喷头每列喷孔的断孔状态

	3
	启用所有喷孔
	喷头所有喷孔启用/关闭选择

	4
	保存退出
	将当前设置内容保存并退出断孔设置状态

	5
	取消退出
	当前设置不做保存，直接退出断孔设置状态





在喷孔设置界面按鼠标右键会弹出下拉菜单，如下图

[image: ]
图片23
	序号
	名称
	功能说明

	1
	整行全选
	实现整行同时都选择

	2
	整行全不选
	实现整行同时都取消选择

	3
	整列全选
	实现整列同时都选择

	4
	整列全不选
	实现整列同时都取消选择

	5
	整页全选
	实现整页同时都选择

	6
	整页全不选
	实现整页同时都取消选择





[bookmark: _Toc21020][bookmark: （7）日志]7.日志
点击菜单栏中的日志按钮，进入日志窗口，如下图：
[image: ]
图片24
您可以通过该窗口看出当前的操作，特别是当有错误或故障产生时，通过查看调试信息可以知道是产生哪一类错误信息，从而针对性对解决错误。
[bookmark: _Toc809][bookmark: （8）工具栏快捷按钮介绍]7.1工具栏快捷按钮
	[bookmark: （9）状态栏]快捷按钮
	功能说明

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\Print_Normal.png]
	启动打印按钮，执行打印命令

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\Check_Normal.png]
	喷头检查按钮，执行打印喷头状态图

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\Pause_Normal.png]
	暂停/继续打印按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\Cancel_Normal.png]
	取消打印按钮，执行结束打印命令

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\MicroFlash_Normal.png]
	闪喷开启/关闭按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\MarginWidth_Normal.png]
	白边定位按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\Moisture_Normal.png]
	保湿关闭/开启按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\Reposition_Normal.png]
	X轴复位按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\MoveLeft_Normal.png]
	X马达左移按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\MoveRight_Normal.png]
	X马达右移按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\MoveBack_Normal.png]
	进料按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\MoveAhead_Normal.png]
	退料按钮

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\ToolBar\Z_Axis_Normal.png]
	进入测高控制面板按钮


[bookmark: _Toc1682]7.2状态栏
	状态栏图标
	状态图标说明

	[image: ][image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\StatusBar\Connect\connected.png]
	网线正常连接状态

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\StatusBar\Connect\not_connected.png]
	网线断线状态

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\StatusBar\Connect\normal.png]
	脱机状态

	[image: ][image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\StatusBar\Flash\flash_on.png]
	开启闪喷状态

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\StatusBar\Flash\flash_off.png]
	关闭闪喷状态

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\StatusBar\Log\normal.png]
	系统工作正常状态

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\StatusBar\Log\error.png]
	系统报错状态

	[image: E:\SVN_HOME\branch_release\Release_V5.7.0\KP_APP\KP_APP_PrintExp_EPS\Debug\resAll\res_HS_Epson\Res\MainFrame\StatusBar\Log\warning.png]
	系统警告状态



[bookmark: _Toc11482][bookmark: 工程模式]Part 4 厂家设置 
[bookmark: _Toc3051]1.工程模式
[bookmark: _Toc3755]1.1工程模式的进入方式
a.在高级界面点击厂家设置，插入加密狗，输入密码“111111”，进入工程模式：
b.不插入加密狗无法进入工程模式。
[bookmark: _Toc9602]1.2  界面总览
工程模式主要分为一下几个界面：
功能配置界面，马达界面，光栅配置界面，输入信号界面，输出信号界面，打印模式界面，波形，寄存器界面，时间参数界面。
[bookmark: _Toc18151]1.3 界面详细介绍
[bookmark: _Toc10088]2.厂家模式
[bookmark: _Toc5254]2.1 厂家模式的进入方式
在高级界面点击厂家设置，按键盘快捷键“CTRL+F12”输入密码“222222”，进入厂家模式：
[bookmark: _Toc19256]2.2 界面总览
[bookmark: 马达界面]厂家模式分为以下几个界面：
马达界面，喷头组合界面，基准套色界面，供墨界面，自动清洗界面，自动闪喷界面，跑机界面，走纸界面，波形设置界面和零部件维护界面。
[bookmark: _Toc28465]2.3 界面详细
2.3.1马达界面 
该界面分为开机初始化界面，X马达界面，Y马达界面和Z马达界面。
a. 开机初始化界面
[image: ]									       图片35														X，Y，Z三个马达的参数相同，主要功能是设置XYZ马达加减速距离、原点反向移动距离、撞限位后回零距离和马达移动速度等参数，用来调试机器初始化动作												b. X马达界面[image: ]
图片36 
该界面功能是：

	序号
	名称
	功能说明

	1
	齿轮比校准
	校准X马达的齿轮比

	2
	行程参数
	X方向小车可运动的最大范围值

	3
	加减速距离
	加减速距离

	4
	复位速度
	复位过程中小车运动的速度

	5
	常规移动速度
	手动方式左右移动时，小车的运动速度

	6
	打印空跑速度
	单向打印时，小车回跑时的运动速度

	7
	打印速度
	最大喷打频率对应速度的占比，不同速度挡次占比不同

	8
	光栅测试
	光栅测试主要有两方面作用：一是通过对设置偏移距离与实时上报的光栅值比较，确认光栅的精度是否准确；另外，确定光栅的方向是否对

	9
	脉冲定位
	系统通过脉冲定位小车当前位置

	10
	光栅定位
	系统通过光栅定位小车当前位置



a. Y马达界面[image: ]
[bookmark: _Toc12570]图片37 
该界面跟X马达界面类似，主要功能是：
	序号
	名称
	功能说明

	1
	齿轮比校准
	校准Y马达的齿轮比

	2
	行程参数
	Y方向马达可运动的最大范围值

	3
	加减速距离
	马达从停止状态加速到匀速状态或从匀速状态减速到0的运动距离

	4
	常规走料速度
	手动方式进料/退料移动时，Y马达匀速运动的速度

	5
	打印速度
	最大喷打频率对应速度的占比，不同速度挡次占比不同



b. Z 马达界面 
[image: ]
 图片38
Z马达界面跟X马达界面类似，主要功能有：
1. Z方向马达运动的正反最大行程以及常规的运动参数设置。
2. Z方向的运动参数设置。


c. 墨栈界面[image: ]
图片39



	序号
	名称
	功能说明

	1
	齿轮比校准
	校准Y马达的齿轮比

	2
	行程参数
	Y方向马达可运动的最大范围值

	3
	加减速距离
	马达从停止状态加速到匀速状态或从匀速状态减速到0的运动距离

	4
	常规走料速度
	手动方式进料/退料移动时，Y马达匀速运动的速度

	5
	打印速度
	最大喷打频率对应速度的占比，不同速度挡次占比不同



d. 刮片界面
[image: ]
                                           图片40
	序号
	名称
	功能说明

	1
	马达行程参数
	刮片马达最大行程参数的设置

	2
	刮片参数设置
	刮片马达加减速距离参数及运动速度参数的设置

	3
	刮墨开始位置
	刮片刮喷头时小车的起始位置

	4
	刮墨结束位置
	刮片刮喷头时小车的结束位置







2.3.2喷头组合界面
[image: ]
图片41 
该界面功能是展示多个喷头不同的排列方式，以及选择不同的喷头组合类型。





2.3.3基准套色界面 
[image: ]
                                                           图片42 
第1部分是选择打印头和通道作为参考。
第2部分是显示颜色调整的值，填写打印头内部颜色调整的偏移值，并更改颜色顺序。

2.3.4.UV灯界面[image: ]
[bookmark: _Toc4056]                                                      图片43 
该界面可以打印UV校准图，用来校准UV灯来达到最佳照射范围，对UV灯照射参数进行设置。
2.3.4供墨界面[image: ]
该界面功能是开启供墨和白墨循环使能，设置并行供墨,循环供墨。



2.3.5清洗洁面	 
[image: ]
                                       图片45
1. 设置打印前闪喷的频率，时间和次数，在印前闪喷中应用。
2. 设置打印中闪喷的频率，时间和次数，在闪喷清洗中应用。





2.3.6闪喷界面
[image: ]
                                       图片46
 
1. 自动闪喷的参数设置，在用户界面的闪喷，印前闪喷和闪喷清洗中应用。
2. 手动闪喷的参数设置，在工程师模式快捷栏的闪喷和闪喷测试中应用。




2.3.7跑机界面 
[image: ]
                                           图片47
 
The interface is to set the parameters of carriage starting position, ending position, carriage speed and specified paper feeding distance, which is usually to test the stability of the software
界面是对小车起始位置和终止位置，小车速度和指定走纸距离的参数设置，通常用于挂机测试软件的稳定性
2.3.8走纸界面 
[image: ]
                                            图片48
1. 设置打印前/后走纸的模式以及走纸的距离。
2. 设置打印前/后pass数走纸模式，有正常走纸模式，前pass不走纸模式，后pass不走纸模式以及前后pass不走纸模式。
3. 开启纸张检测和反向打印功能的使能。


2.3.9波形设置界面  
该界面主要功能是选择不同的打印波形，以及应用不同的波形文件。

[image: ]
                                         图片49







[bookmark: _GoBack]2.3.10 高级设置[image: ]
2.3.11 其他参数界面[image: ]                                        图片50
1. [bookmark: _Toc511739675]X白边和Y白边偏移参数设置。
2. X物理光栅和逻辑光栅参数设置。
3. 防撞，急停，缺纸，缺墨，安全瓶满情况下报警参数设置。
4. 彩条弱中强浓度参数设置。
5. 断线续打超时暂停时间和暂停后自动恢复时间参数设置。
6. 闪喷和白墨循环。
7. 其他的一些使能开关设置，如保湿，通道控制等。
[bookmark: _Toc9351][bookmark: _Toc511739676][bookmark: _Toc511115640]Part 5 选择菜单
[bookmark: _Toc29810][bookmark: _Toc4286][bookmark: _Toc3557188][bookmark: _Toc3557247][bookmark: _Toc3557130][bookmark: _Toc511115641][bookmark: _Toc511115642][bookmark: _Toc511739679][bookmark: _Toc511115645][bookmark: _Toc3557245][bookmark: _Toc3557190][bookmark: _Toc3557246][bookmark: _Toc11776][bookmark: _Toc3557244][bookmark: _Toc20293][bookmark: _Toc511115644][bookmark: _Toc3557073][bookmark: _Toc3864][bookmark: _Toc511115643][bookmark: _Toc3557133][bookmark: _Toc3557243][bookmark: _Toc3557129][bookmark: _Toc3557075][bookmark: _Toc12182][bookmark: _Toc3557074][bookmark: _Toc3557072][bookmark: _Toc3557186][bookmark: _Toc3557187][bookmark: _Toc511739681][bookmark: _Toc511739680][bookmark: _Toc3557076][bookmark: _Toc511739678][bookmark: _Toc3557189][bookmark: _Toc5955][bookmark: _Toc653][bookmark: _Toc12843][bookmark: _Toc3557132][bookmark: _Toc16374][bookmark: _Toc17495][bookmark: _Toc3557131][bookmark: _Toc511739677]1.导入固件配置
点击“固件菜单”会弹出下拉菜单列表，选择“导入固件配置”选择要导入的固件配置，注意后缀为.bsf，如下图所示：
点击“打开”就会进入导入固件配置状态，此时不应做任何操作，稍后会提示“导入成功”，提示“加载Flash成功”表示已成功导入。
[bookmark: _Toc511739683][bookmark: _Toc31195][bookmark: 导入固件参数]2.导入固件参数
点击“固件菜单”会弹出下拉菜单列表，选择“导入固件参数”选择要导入的固件参数，注意后缀为.xtf，如下图所示：
点击“打开”就会进入导入固件参数状态，此时不应做任何操作，稍后会提示“导入成功”，提示“加载参数成功”表示已成功导入。
[bookmark: _Toc511739684][bookmark: _Toc31569]3.导出固件配置
点击“固件菜单”会弹出下拉菜单列表，选择“导出固件配置”，保存在指定的目录下，注意后缀为.bsfx，如下图所示：
点击“打开”就会进入导出固件配置状态，此时不应做任何操作，稍后会提示“导出成功”
[bookmark: _Toc511739685][bookmark: _Toc11853]4.导出固件参数
点击“固件菜单”会弹出下拉菜单列表，选择“导出固件参数”，保存在指定的目录下，注意后缀为.xtfx，点击“打开”就会进入导出固件参数状态，此时不应做任何操作，稍后会提示“导出成功”。


日志
打印
文件
主菜单 








高级


设置


校准


历史任务列表


任务信息


文件目录


任务预览


打印任务列表 


任务属性


喷头选择


喷头检测


厂家设置


时间、来源…


白边设置


常规设置


通道功能


彩条设置


跳白功能


羽化设置


步进距离


喷头距离


套色校准


双向校准


版本信息


边锐边打


断孔补偿


UV灯使能


零件维护

































































































1

image79.png




image80.png




image81.png




image82.png
TrmEt

ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

ET = I——

Siraitsd
XEhik RE
AR e |512 FoRG.67%) AR e |512 FoR0.8224)
FSREBHIEE: [1000  pomeL7eEel) FSREBHIEE: [30000  poma.comek)
HPRf BT IR 2000 Fom(14.36%K) HPRf EETIER: |40000 Fom(e4.008%)
DiAABEER: | 10000 FCMAL(7L 78mm/s) DAABEHER: | 15000 FCMAL(24.00mm/s,
25k

A 2

[ERBENGER: |40000 B

EETIEE: |0 e

SistBEhErE: {8000 AR, 40mm/s)

[E—

pLi





image83.png
s B Efe

‘ =B H = H il H e H = H e

bR e
ST = et R EEED Bk
R [159.52109409373 Hfikf e 0 3

irees
ERBTE o0 | pes2 ok | WAGE | SomE
BEBEES < BR.00ER) WATIE

A
25000 ) 5 g St
:|€00 = s [100 St
0 mmfs. - -
e | R
1200 mmfs. —I —I
HEEREOR:
HEnEE [+ s [ -
ATEMRFECH): |92 % #OgE: |He0 -





image84.png
TRmiEst

ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

ET = I——

YEikEd
iSRS
BfTHEahiE: =k Bih
SwRBHE: [0 =k HH
{E4eHERE:  [625.035870414406
iTEEd
ErSinEE: [0 <] BodGsmssER)  WATE | BmE
REfagE: |0 ~| Beh.00%H) WATHE
[ iEEhEd

A eEE: 5000 Fom(@.00%)

gm0 me
wEsEE [0 e
EnEROE): [0 s
ATEMRRE(R): |40 mmjs.
HTERRRE(HR): |50 L5

viEf A | HopE hd
INEFRE: |5 =k





image85.png
LEWER

ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

P ‘

ET = I——

PR [1457. 30113525907

s

R o j—
EEE = ) | -
e ™ Bt [0 o

L )

irees
R [0 <] RonGassEh) | BNTE
ARSI [0 <] BonoooER) WA
E2 s

TRRfuSTAES: [0 E=3

3000 Fom(2.06%%)
: [0 =
g =

WIATIE

Rl

=k
=k
=k
=k

Mthiz:

b |0 ms





image86.png
TRImE -

ECEEC N

= ‘ = H il H e H = H e

E = I——

E=3 ‘

Eten
TR
EmSimEE: TR <] B @il
EESmEE: [TRE -] B @il
EtEs
s et o]
R [0 gon
Etpztiz: [100 [
Wettng the nkstackheight: [50000 Bob T
Bob T
Bl iR
BT





image87.png
TRImE -

ECEEC N

= ‘ = H il H e H = H e

E = I——

E=3 ‘

BteH
Diirees
i TR <] Boh WAMTRE
IS AR | hoR WAMTRE
ERES
s BRI -]
ImpiERERE: 500 2
BB iz 00 [
BB 5000 [
EEEE ek <]

BARE[ss  Ron WA
AEREEE[00 AT
HELEE: 00 o ik

HAEE





image88.png
Tizinest X
e B &M

AR #H B Bt e SR

EKAE:

TN E3E(mm)
L2
L3

HLHs|

HLH7





image89.png
Tizinest X
e B &M

AR #H B Bt e SR





image90.png
TRITET

ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

E = ——

WiTHE RIS

E=3 ‘

[V uvTHERE
< falfTiEEh: ™= ¥ &1 ezl ms

—>lalhiEE: =) ¥ &1

Axamd | mmm [ men

i

AT AR | =k
AT BIEE: |0 =k





image91.png
TrmEt

ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

E=3 ‘

E = ——

Bl
— A
wmp [ < B 58 -
O HIHE B -
w1 ) ELER "
AESFTFEE: [0 o
E ETHE BEET R 1 min
S [0 = aBmREEE: [0
(TR o
wmaa: [0 )
= EEERTIFE: 4
A [ »
I EREE





image92.png
TRITET
ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

E=3 ‘

E = ——

Geanparam
B
it [T -]
2 | L
ass =]
I 12— [ $TENR PN
s [52 e
[ R x
SRR 500 3 SRR | 500 ms
TN E: [520 s TR : 50 ms





image93.png
TRITET

ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

E=3 ‘

BRI E:
BRI
BEhBREE R
BEhilFEE A
HHEEEAE:

Fhie
ISR |2 -
iR |2 P

j [1000

B

3

T BREE

(R4 ox)
IR





image94.png
TRITET

ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

E=3 ‘

JeEgE: [T pomaessEl

ERAE: [0 BORG301728) ke
AR [0 Rz

PR [0 B

BcediE: 100 =3 ke

LR [0 Bk WA

wEARE [0 = AT





image95.png
HEORR EER OB AR
.
.
TENB)/ BRI
TENATELS:
TEEERES: [TER ]
TENB)/ BRI
TTENBIS AR RE R EZ3

FTENATE4t8E: 100

FTENE 4 |1000

it
&

JI

ITENER 48R 100

it
S

1]

TENHI/ErAsSHITE LRS!
HiEPASSHUES: [ ER EHER -

[~ TEN=IT

9

=
:[o

#

it

Eson]
[ TENETER4EAS
MEIPASSHL:

I
MERFSBERS: [s0
RIS |20
RN BB
Ezaulasin

Hin IR =Nt

[ BAEETENE
[~ ZHITETENATRT

it
S

oW

it
S





image96.png
T@mEst
ECEEC N

‘ =B H = H il H e H = H e

~| | BA

(oot b

Ul EE AR il





image97.png
 ER &R O#E B8 Bl &% A
]

| e

EimmEE: [0 o«
mbmmEE: o e
Y

BEOWAE: [FEZEE -

E3HOPSITEN
[v /&R EopstTEN





image98.png
TRImER

ECHEC N

‘ =0 H e H #H H b H 0

E

(EBRE
B = .
s 0 = >
0 %
[RE (EESH
e R [000 -
BERGHERE: 000 -
[REERE B
I SRREHE
I ERREHETHEN
e —
e
R (XA
= Pl |
=
I BB





image1.png
3 IDE ATA/ATAPI 523188
By =2as

Oxes

= EEETE

G R

= TG

e

D

=
0=
W AEEEAEE
0 wias
i RE. WIS
0 st
§ EEsGssLE
S EEaE
v @ RS

Realtek PCIe[EE]Far

5 WAN Miniport (1P)
5 WAN Miniport (1Pv6)

5 WAN Miniport (L2TP)

5 WAN Miniport (Network Moritor)
5 WAN Miniport (PPPOE)

5 WAN Miniport (PPTP)

5 WAN Miniport (SSTP)

i saE





image2.png
@ bssiEl C Tt

TCPRE

N T FR—
AMEYP: [ 192 - 168 . 127 J110 ;‘E

BRSSP |92 1817 10

BEEMO: [0

RE W





image3.png
0 o e

P

R

& Realtek PCle FE Family Controller

EEO.

A TFIRE O

B Microsoft SRS

2. Microsoft LLDP HHEERIES
& Internet HFSUE 6 (TCP/IPvE)
+ BEEEHEMBNRR

N 20
3

BER

S Internet MY, BNNEEARHREENY, B
FEARMETERIE R,

e i





image4.png
Internet YHIARES 4 (TCP/IPva) BtE
=0

MRS, NGRS P28, ZN, FEENE
ATGEERREESN P 88,

O BTG P #55H0)
@ EAFE P S

1P 3B5ED): 192168 .127 .
FREBW: 255.255.255 .

ERARIRO: 192168 .127 .

SIS DNS BESBIE)

© EETES) ONs BB E:

5 ONS BEBE: 192168 . 127 . 111

7 DNS FS W

DBHIRTAE0 W





image5.png
Hosonsoft
]

18
FIEHESTIE

2pass-2 - Bl (2).pm
FTEDE:
R ]

720X1440 - Bl (2).prm
FTEDE:
R

o

E531EE 360 X720 FTEB#EE 0.00%

FTEE: FTENHES: 00:00:00 / 00:00:00
FTEDER: 146.83 mm X 17568 mm FTEDPRE 000 m¥/h
FTEMREE: 0.00m FTEDSES: 0/1

@ Xz 0 mm YAZE: 0 mm U I i
= e

Le | Lm | We | WeF |V

g2

BEME

X

FE2H





image6.png
MEAR  RESH

iFP %
E¥al

™
Bl=r )
=)
EWin©)
B8720)
£ sc0memamTE
853 Documents
83 Favorites
£ Program Fles

PrintExp_5.7.3030 20190313 TCP.
B3 Config

E30ata

Bltang

EStog

ESreshll

B3temp

B SRR lady.prm RWERES
B7m Esms T0X70

S o prcsasssons |
B KFavs6LOMES A 2Bit

@ xemomn Vo Omm e mmmmm. (6 e





image7.png
pets S TE0

B8

=]

[El=]z5 )

Win7(C)

[B[c=EAGY)

B9 3602 T
B3 Documents

B3 Favorites

B3 Program Files
[Bl=h-]

=1}

B KP&VS6.108%
B istemshin THi i R &l
REHE)

S2RA(F)

EI (G

(5 B PrintExp_V5.7.3.0.30_20190313_TCP
Config

Data

Lang

Log

resAll

temp

[=Fa =g

oz s Em ladypm amveYEE
& EEEE 720X720

KTool_V5.6.2.7_20180816 (1) R 199.99mm X 299.01mm
KTool_V5.7.3.08_20190311 mENE 6

KF&V5.6.1.00% S 2 Bit
(1) xe=omm Vi 0 mm L e

BEME





image8.png
Hosonsot @i

@
L)

8 Bes @ o

0

o

astE 120X720
e

LIRS 19999 mm X 29901 mm
ABEE: 000m

Ve omm i |





image9.png
BRE
®
E®

Hosonsoft peta S 1TE0
180 =) 23
FTEMESTIE
lady.prn
e
R ]
lady.prn 1
160
e =xas
s £S5
ST
BUSES
BER
B
1= 2
BERS
b=
FTER
Xfi7E: 0 mm YIS 0 mm

(CL3 EbeE
@ ® © @ @

a8 B ER xEw VEQ

SRR 720X720

e

FTEERL 199.99 mm X 299.01 mm
FTEDREE 000m

X

TS 0.00%
FTEDHE: 00:00:00 / 00:00:00
FTEOPRE 000 m/h
FTEORE: 0/1

Im | WE | WPF

g2

BEME





image10.png
Hosonsoft @ 3t =R Fogis @ B EJ: of=71 s &R
© @ @

& A ER ER xEw VEQ 8

~

d
= MEEH AN

#FER

SRR 720X 1200 FTEBEE 10000%
FTEDER: 720x1200_8Pass FTEDAE: 00:00:23 /00:00:24
FTENERL 199.99 mm X 298.98 mm FTEOPRE 860 mi/h
FTEOREE: 030m TR 1/1

Xz 0 mm YAZE: 0 mm U I i
= e

X Le | im | W lwer | v s




image11.png
Hosonsoft (@ 30t [=Ea[s) ORE @ R [El BB E A SR -

B - HERE
e (1

W ERTED
mEEs 1
HaeEr 1
EaEE 000
YaiEeE: | 0.00

ESES:
&R lady.pm
SR 720X 720
Egoiv 199.99mm X 299.01mm
BENE 6
e

SRES
colorink: [1

nbossment: |1

W bottom: (1

varnish: |1

Le | Lm | We | WeF |V

BEME

L L ]
= T 2

X




image12.png
Hosonsoft STt

B

Lol

32H 4C

FTENERE: S
FTEDF3[E:
EHINEE: 55H
BaiEsk: XiE

@ X7E: 0 mm

SHTE
.4
K2
B
BigE
HERE
Y{7E: 0 mm

i: 20.00

P2 S

G XA

7S

. 40.00

20.00

EREEE El sk
v @
brized B XxE YER
mm = YA} 0.00 mm W
IHGRE
UG SREIHE
IR | EBE
B8
mm HEAHR: A%
mm Baef: (&

= X

PUIESE

SRIEE
e
BRITED: | FER

FIENf
FztiE: R

UVfsEgE

<M WAk

—-->7: W AT

LR

o2





image13.png
Hosonsoft @zt ST ©igE (G EIEE ET=2

= . 4
B g © W @« s (e
o] b=17 AR =) = V=12 priz =3 iBRh XEhL YEhL
ez 408 0 ik s
AP TEDRSE: [300DPI TEEIEE: 1 bl mm
FTENERES: SR HEnEE: 1 E\E[EE0) mm
RSS2
Ok @uEmseN ZafeE P ] EE=E
B —
%
BSLIEeE L
B
B

#iE Windows
i#iE Windows,

@ X{7E: 0 mm Y{iIE: 0 mm %EB 7 &%ﬁéﬁ @





image14.png




image15.png




image16.png




image17.jpeg




image18.jpeg




image19.jpeg
== E=




image20.jpeg
HORERE

HofE R {E

ERMRS
TRk

BRSKEHE
RIS
g —

kG RE
MBSk
- AR





image21.jpeg
@

B

nE

TREE

@z

i




image22.jpeg




image23.jpeg
| kBS
BORERE Z
osman R

ERRS
TR

kAR
WEIEHLEN
RS

LT &R RN

Sk ZE GRS
WEIEMSLN
BRI A





image24.jpeg




image25.jpeg




image26.jpeg




image27.jpeg
BORERS

AR
MBSk 2 IR

R

MRS
TRET.

TR RS
WERAKEE
VRS ATT

ST
REIEMANE
VRS T





image28.png
Ekize
OF 22575
R iEEa
EERE
pelotiy:

FTED
HE

0.00
49115

&3




image29.png




image30.png




image31.png
FTED

G

HE





image32.png
FTED
HE

0.00

&3

49947





image33.png




image34.png
OF: )|

£ RE:

H1
H2
H3
Ha4
HS
H6
H7
H8

£
TED

BEIFA
[EAIaRE:
0 H1

2173 H2
-1087 H3
2174 Ha
-3261 H5
2174 H6
-1087 H7
2174 H8

FTED

EAVE)
-1087
2174
-3261
2174
-1087
2174




image35.png
“®
%
“@
-
“@

%
.s
%
%
[
[
#

“
il
“
“
“
“
“
gl

1
4
1
El
1
1

2
2
2
2
2
2

2 [l 1
‘“‘I]
2 Il 4

3

4
4

4

5 ||| 4
4

5
5
5
5

5
5
5

3
3
8

o8B R
o0 BB R
BB BB
B BB R
BB B BB R
BB R




image36.png
-2 -1 0 + +2
- -1 0 1 +2
- -1 0 + +2




image37.png




image38.png
il 1781 ciare: [ ATA)

H2JE|8]8E2173, REFE6RTTE2173+6 = 2179




image39.png
R
4 o a2 T
<an>





image40.png
H1 “ -
Hzn HH n n\

2 e e 5 (s (e Il





image41.png
mEEH  FESH

18 =]

bR | Default

SEFTEEE: | 360DPI

ToEE [
ot
SR KA ()
© BELAE
EERE ek HL: (00 H2: (11500 H3: (23000 H4: (17280
AR H5: (28770 He: (28730 HT: (17250 Hg: (00
Al HL: (00 H2: (11500 H3: (23000 H4: (17210
H5: (28730 He: (28730 HT: (17250 Hg: (00
ERARIEERE(S)
180 HL: (0 H2 (0 H3: [ H4: (2640
H5: (2642 H6: (639 H7: (640 Hg: [0

BEME

Xz 0 mm YAZE: 0 mm CIC e I L
e | tm | wF





image42.png
200

100

+100
+200

IEERAEREEL





image43.png
200
-100

+100
+200





image44.png
Hosonsoft

et
i
TN

© AR

it (=kajzil
B @
=
i | Default

SEFTEEE: | 360DPI

TIEDEEE  {EE
WewiEE: 000
XfiE: 0 mm

YAz 0 mm

BRE
®© 0O
E® a8

@ o

&

EbBE EE%
..G}G}LU

B ER xEw vEg

X

Im | WE | WPF

s

mEEH  FESH

BEME





image45.png
‘/
PLLLTRETERT et eet





image46.png
(EFFFEFFEEFEEREE





image47.png
Hosonsoft

et
i
TN

© AR

it (=kajzil
B @
=
i | Default

SEFTEEE: | 360DPI

TIEDEEE  {EE

WEwiEE: 2400

XfiE: 0 mm

YAz 0 mm

BRE
®© 0O
E® a8

@ o

&

EbBE EE%
..G}G}LU

B ER xEw vEg

X

Im | WE | WPF

s

mEEH  FESH

BEME





image48.png
Hosonsoft X ST
B

L .

mEes  EESH

wpiez [ Default & wE
HEFTEDEEE | 360DPI

e [
BeRE sHen £
St Tt
BESkiAlEE
[OF=:2-4
WA

Xiz2: 0 mm ] BEns
e





image49.png




image50.png
i

2, i i

T





image51.png
Hosonsoft pves

Bk
it
EEkialEE
©EBRE
WA

B

=]

MR
TSR
FTEDEEE:

sHen

mEes  EESH

s

T

Xz 0 mm ..

BEME




image52.png
Hosonsoft
]

18
©r=RE
ISR
SBHEIET
BRRE

% (0

prds
B

=]

A

XfE: 0 mm

S TE0

@

[

YAZE: 0 mm

BRE
®
E®

(CL3 EbeE
@ ® @ @

aE B ER xEw

0]

Ve

Ex

£33
= d
za  e=

~

mEEH  FESH

BEME




image53.png
Hosonsoft Xt ST SigE
B ©

mEes  EESH

=) i 23 =023
I=igE
O@IRAES B
= 0000-00000000-
ST TiRFIS )
_ iR
BRRE EREFIRAS 5.7.6.2.41.RBS
HEER
BHEIHEAS 5.7.6.2.24RBS
EfEEES U50.1.23 4720 8H HR
EftBHER U50.1.23 4720 8H HR
@ Xfiz2: 0 mm . EmE





image54.png
X SaE BRE  @Re BRE | OB%
] B © @ @

(]
;
:

80 = wE == mE =R B8 XE@  vER Z em
IERE
HRAER s OEE Tt
@ sntT gty - (2000 % 360x300 [0 Colors][2 Bits] | 360x300_1Pass -
_ 360600 [0 Colors][2 Bits] | 360x600_2Pass. -
BReE 0= : (9200 360x900 [0 Colors](2 Bits] | 360x900_3Pass °
360x1200 [0 Colors][2 Bits] | 360x1200_ 4Pass -
360x1800 [0 Colors][2 Bits] | 360x1800_6Pass -
7206300 [0 Colors][2 Bits] | 720x300_2Pass -
7200600 [0 Colors][2 Bits] | 720x600_4Pass -
7206900 [0 Colors][2 Bits] | 720x900_6Pass -
720x1200 [0 Colors][2 Bits] | 720x1200_8Pass -
720x1800 [0 Colors][2 Bits] | 720x1800_12Pass -
360x2400 [0 Colors][2 Bits] | 360x2400_8Pass -
72062400 [0 Colors][2 Bits] | 720x2400_16pass -

(1) xe=omm Vi 0 mm L e —





image55.png
Hosonsoft b SHTE
] B 7 @
80 = i
IERE
AR
LER
SBHEIET
O©ERRE BERE
S
7 @ Xf7E: 0 mm YAZE: 0 mm

BRE
®
E®

@R EEE
® ® © W

aE B ER xEw

0]

Ve

Ex

£33
= d
za  e=

~

e REEK

BEME




image56.png
on
o2
o3
oan
os1
Os1
on
os
(=]
o1
om
0121
[mREll
O1a
o1s1
o1e1
o
o181
[mRLl}
0201
Oan
0221
0231
O 2a1

0251
281

HFLES R

o2

[mRE
022
032
042
052
062
o7z
082
092
0102
Omnez
0122
o132
0142
0152
0162
o172
0182
o192
O 202
0212
0O 222
0232
O 242
[ 252
267

os

[mRE]
O23
[mEE]
(=]
Os3
O3
o7
[mK:E]
[mECE]
o103
ons
o123
[mREE]
0143
0183
163
[mRFE]
o183
[R5}
203
O3
0223
0233
[ 243
[ 253
263

o4

[=RE]
024
034
044
054
O64
o7
O84
094
104
O
124
0134
144
154
164
o174
184
0194
[ 204
o214
O 224
234
[ 244
[ 254
264

LA i

os

[=RL]
o2s
oss
045
055
065
os
oss
(=K
105
O1s
0125
013s
O 145
155
165
O17s
185
0195
[ 205
Oa1s
[ 225
235
[ 245
[ 255
965

L)

os

[=R13
026
036
046
056
066
o7e
086
(=K
106
O1e
0126
0136
0146
[ 156
[ 166
0176
186
019
[ 208
[mkald
O 226
O 236
[ 246
[ 256
768

a7

(=R}
oer
os7
0 a7
Os7
o7
o7
o7
=K1
o107
onz
o127
o137
O1a7
01s7
o167
o7
o187
o197
O 207
Oaz
O 227
0237
O 247
[ 257
97

os

(=Rl
=k
(=]
048
058
Oe8
s
(=]
o8
108
Ons
O12s
o138
148
158
168
o17s
188
198
[ 208
Oa1s
O 228
O238
[ 248
[ 258
768

R

os

[=RE]
029
[mEL]
(=]
)]
069
o7
(=]
(=KL
108
ons
0129
[mREL]
0148
159
169
o17e
O1ss
0198
[ 209
0218
O 229
0238
[ 249
[ 259
B2

(=Rl
020
(=]
(=]
050
O 60
(=]
O so
09
O 100
oo
0120
[mREl}
0140
O 150
160
o170
180
o190
O 200
0210
O 220
0230
O 240
[ 250
[ 260
o7

RIFEL





image57.png
ow
one
o
om
O
o
ow
om
ow
ow
ow
ome
om
o
O
o=

i, [FEAE





image58.png
& 8] S
2019/03/15 09:40:35. b
ER

b

ER

H

(=]

i

&

i

&

4

o T Mo M

R’ CE
orioe3
oti000
orioe3
oti000

3t





image59.png




image60.png




image61.png




image62.png




image63.png




image64.png




image65.png




image66.png




image67.png




image68.png




image69.png




image70.png




image71.png




image72.png




image73.png




image74.png




image75.png




image76.png




image77.png




image78.png




