
操作箱结构 

 

1、触摸显示屏 

本机采用高亮度 LCD 显示屏以及触摸屏人机界面。 

2、操作按钮 

使用这些按钮可以实现开始绣作，停止绣作。 

3、USB 主接口 

本机型可以外接 2 个 USB 盘进行数据的输入、输出。 
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主画面说明 

   
主界面                                花样管理 

       
刺绣参数                             换色顺序 

号码 显示 名称 号码 显示 名称 

1 

 网络连接失败状态 

2 

 “花样管理”界面 

 循环绣作提示  “参数设置”界面 

 断线提示  “针杆换色顺序设定”界面 

3  花样显示区  主界面 
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号码 显示 名称 号码 显示 名称 

4 
 花样的基本信息 

11 

 内存花样预览 

 
清 X、Y 位移  字母花样操作 

5 

 手动剪线 
 

删除花样 

 
主轴点动 

 
花样输出 

 
绣框的选择及位置 

 
返回到主界面 

 
自动换色、自动启动 

 
U 盘管理 

 
手动换色、手动启动  其它功能 

 上一步 
 

单选/多选切换 

、  主轴升速、主轴降速 
 

下一步 

 空走 
12 

 常用参数设置 

6 

 刺绣准备状态、可以刺绣确认 
 

花样预览 

 刺绣确认状态、可以刺绣解除 

13 

 当前操作位置 

 其它功能操作  色块序号列表 

 手动换色  针杆序号及颜色 

7 

 当前针位  上移按钮 

 当前换色颜色次数  插入针杆号 

 换色顺序  删除针杆号 

 
放大花样；按住 2s 切换

为 缩小花样；  下移按钮 

8 
 

手动移框 
 

针杆号颜色选择区 

9  内存花样列表 

14 

 
反复 

10 
、  到上一页、到下一页  贴布绣 

    针杆颜色 
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绣框的选择 

点击 “ ” 键，进入绣框的选择及位置界面。 

 

号码 显示 名称 

1  花样幅面显示 

2 

 绣框类型选择 

 
定位刺绣花样在绣框中心 

 
设置绣框参数 

 
沿花样周边走绣框 

 
沿花样轮廓走绣框 

 
记忆花样原点 

 
恢复花样原点 

 
手动移花样 

 
退出 
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成衣绣自动限位功能说明 

一. 工作原理 

单头机自动限位功能是以 X-/Y+限位光耦为原点，通过设置绣框中心点相对于原点的

距离以及绣框尺寸（单位 mm），确定此种绣框可以绣作的范围，超出此范围电控会自动进

行保护，保证机械部分不受损坏。用户可以在使用过程中自主选择实际的绣框尺寸。 

二. 成衣绣绣框自动限位设置方法 

1、 设置绣框原点 

点击其他功能键 ；点击调试键 ，进入以下界面。 

 

选择“自动找原点”，进入自动找原点界面后，绣框会自动寻找到原点位置，确定绣

框原点，点击“ ”，退出界面。 
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2、 清 XY位移 

在主界面下，点击“ ”，可清除主画面中显示的绣框 XY位移。 

 

3、 手动移框 

在主界面下，点击手动移动键，手动移框到框架中心，与针孔位置重合。 
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4、 绣框中心位置及绣框尺寸设置 

查看主界面下，绣框 XY 的坐标，此 XY 的坐标，就是绣框中心位置。 

 

点击 “ ” 键，进入绣框的选择及位置界面。点击“ ”键，进入绣框

相关参数设置界面：把主界面下的 XY 的坐标，填写到 XY 中心位置。 

 

成衣绣框类型有 4 个参数：“X 向中间位置”指的是绣框中心点在 X 方向距离 X-方

向限位光耦的距离；“Y 向中间位置”指的是绣框中心点在 Y 方向距离 Y+方向限位光耦

的距离。“X 向绣框尺寸”指的是绣框 X 向可以绣作的范围；“Y 向绣框尺寸”指的是绣

框 Y 向可以绣作的范围。 
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“X 向绣框尺寸”和“Y 向绣框尺寸”可根据不同绣框的进行设置，具体以实际为

准。注意：由于成衣框往往不是矩形，此参数值需要根据绣框实际可以绣作的范围设置。

如下如示意： 

 

三. 成衣绣自动限位取消 

“绣框选择”设置为“无”，即可取消成衣绣自动限位功能，同时平绣的绣框软件保

护也将失效。 

 

X 向绣框实际尺寸 L 

Y 向绣框实际尺寸 W 
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四. 常用成衣绣绣框尺寸（单位 mm） 

 

绣框 1：                                    绣框 2： 
尺寸：550×375                             尺寸：290×290 

刺绣面积：430×260                         刺绣面积：230×230 

      
 
绣框 3：                                  绣框 4： 
尺寸：200                                尺寸：150 
刺绣面积：150                            刺绣面积：100 

         

 
绣框 5：                                  绣框 6： 
尺寸：120                                尺寸：90 
刺绣面积：90                             刺绣面积：40 
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第一部分 刺绣篇 

花样管理“ ”：内存花样预览；字母花样操作；删除花样；输入、输出花样；花样功能设置等。 

A. 输入花样 B. 选择刺绣花样 

 →用翻页键选择花样 →  →  
、 ：用翻页键选择花样  

常用参数设置“ ”：方向、角度、缩放 X/Y、优先方式设置等。 
设置换色顺序“ ”： 反复、贴布绣、

针杆颜色设置等。 

C. 修改刺绣参数：A01-A08：点击需要修改的参数，进行参数设置。 D. 在此界面下，进行换色顺序的设置。 

主界面“ ”：剪线操作；主轴点动；绣框设置；设定换色和启动方式；手动移框；速度调整；空走等； 

E. 绣框的选择及位置 

①、绣框选择：  →  →  

②、绣框位置：  → 使用方向键： 、  、 、  ，调整刺绣位置 →  

F. 刺绣确认 G. 开始刺绣 H. 解除刺绣确认 

  刺绣确认
→

  
 
→ 开始绣作

 
  取消刺绣确认

→
  

解除刺绣完成后，如果重新刺绣花样，需要重新从“B. 选择刺绣花样”开始。
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第二部分 手动操作篇 

A. 手动剪线 B. 手动换色 C. 主轴点动 D. 手动移框 

 →  
 
→  

 
→  

方向键： 、  、 、 ； 

高低速切换键：  

E. 空走 

1、 低速空走回退 

 → ：（1）单击，回退 1 针；（2）按住 2 秒，连续回退； 

2、 低速空走前进 

 → ：（1）单击，向前空走 1 针；（2）按住 2 秒，向前连续空走； 

3、 定位到上一个换色码 5、 高速空走回退 7、 返回起绣点 

 →   →   →  

4、 定位到下一个换色码 6、 高速空走前进 8、 返回停绣点 

 →   →   →  
 

A15 电控快速操作指南                                                                                                                                                        11 


	操作箱结构
	主画面说明
	绣框的选择
	成衣绣自动限位功能说明
	A15电控快速操作指南

