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GZ-36
GZ-36型号产品主要应用在电缆连接的测量系统，CNC加工中心快速、精准且自动地测量刀具长度，并进

行刀具破损监控。凭借坚固的机械设计和光电式信号触发原理，使其在*恶劣的工作环境下亦能保证*高测量精
度。应用系统有新代、法格、发那科、三菱、西门子等。
（1）功能特点

l 接触式对刀仪安装便捷极耐磨损.                                            

l 无磨损的测量结构确保长期使用的可靠性

l 全封闭防水、防油、防腐蚀设计，*稳定性和*耐用性
l 控制电路、刀具破损监控一体设计使结构紧凑坚固耐用
l 国际标准化专利技术构造.
l 适用于国内外所有控制操作系统
l 设有*大测量行程保护功能（常闭）
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（5）对刀仪的作用

如果您正在使用海特的数控铣床设备作为试切对刀的工具，并且您的加工任务使用了很多刀具。
l 对刀仪可以节省工作时间
l 对刀给您带来了方便
l 一次测量工件，一次对刀成功。
l 可以检测切削刃磨损状况
l 精确测量刀具直径、长度、圆弧半径、夹角、跳动等重要参数
l 可以有序管理资源刀具

   数控铣床配对刀仪可以带给你：
1、生产效率的提高 2、刀具精度的保证 3、废品比率的降低 4、刀具状况的掌控5、刀具损耗的减

少 6、生产成本的降低

（6）对刀仪的使用注意事项
l 对刀刀具直径请控制在直径0.7以上,直径20以下.
l 对刀速度请控制在200MM/MIN以下

l 使用环境温度范围0-40C  
l 刀具与对刀仪接触面必需垂直,并且垂直向下与接触面接触.
l 接触时不能超过对刀仪行程,否则对刀仪或刀具有损坏.  
l 对刀时的速度与机械的电气响应速度有关系,所以请设定指定内速度,为了确保对刀精确, 推荐对刀速

度为50-200MM/MIN,对刀仪重复精度0.003MM以内  

l 当用手接触对刀仪接触面时请不要立即放开,以免损坏对刀仪内部构造.  
l 当刀具和对刀仪接触对刀结束后,必须垂直提刀离开接触面,不可以横向移动,如果横向移 动会损坏对

刀仪.  
l 接触面上吹气吹不到地方或除不掉的铁屑及切削油,请经常扫一下.
l 对刀吹气的气压请控制在2-3KGF/CM.

（7）对刀仪输出信号检测方法



在将对刀仪与数控铣床连接之前，用万用表的电阻档检测对刀仪信号电缆绿色和白色的两根电线的信号状
态。

具体操作方法为：用手下压对刀仪的对刀表面1-2MM使其触发，观察万用表显示状态：

1）万用表（电阻档）显示为“0”（如图一），即万用表为断开状态，此时，对刀仪的信号逻辑为常闭SSR
信号。

2）万用表（电阻档）显示出数值（如图二），即万用表为导通状态，此时，对刀仪的信号逻辑状态为常开

SSR信号。

（8）数控铣床系统接收信号检测方法
确认对刀仪的输出信号与数控机床系统要求相匹配后，将对刀仪电缆的绿色和白色电线分别与数控机床系统

的信号输入端连接，然后执行单步的模拟对刀动作，具体操作如下：
在运行对刀程序时（对刀程序说明参见具体的软件说明书），不让被测刀具直接与对刀面接触，而是安装人员
用手下压对刀面，使对刀面产生微动并迅速松开，此时对刀仪向数控机床发出对刀信号，观察机床的运动，确
定对刀仪输出信号是否被数控系统正确接收。
（9）自动对刀过程检测方法

当确认对刀仪的信号能被数控机床系统正确接收以后，可以进行自动对刀程序的试运行。建议第一次运行程
序时采用单步运行，同时将程序的进度调到较慢水平，一旦发现程序出错时应及时停止机床运动。

在上述运行操作正常后，即可按照正常的速度进行若干次自动对刀操作，熟练操作过程。
（10）故障处理

1）当对刀仪发生异常现象时，应当按照以下顺序查找故障原因：
检查对刀程序是否正确；
检查对刀仪正常触发对刀仪输出信号检测是否正常信号输出；
检查对刀仪与数控机床系统之间的电缆及电缆插头、接头的连接是否正常；
检查数控机床系统输出电源是否正常。

2）当对刀精度发生异常现象时，应当按照以下顺序查找故障原因：
检查对刀仪的对刀面是否有损坏，对刀面上是否残留金属碎屑或其他微小颗粒；
检查刀具是否带有切削碎屑或积屑瘤等其他微小颗粒；
检查对刀面的复位是否正常

如果用户检查出故障的具体原因，但不能消除故障或无法确定故障的原因时，请与销售人员联系。



（1）功能特点
l 接触式对刀仪安装便捷极耐磨损.
l 无磨损的测量结构确保长期使用的可靠性
l 全封闭防水、防油、防腐蚀设计，*稳定性和*耐用性
l 控制电路、刀具破损监控一体设计使结构紧凑坚固耐用
l 国际标准化专利技术构造.
l 适用于国内外所有控制操作系统
l 设有*大测量行程保护功能（常闭）


